
- UKOLIKO NA FASCIKLI TON IDE U 
MARGINU ONDA PRIPREMA MORA 
BITI SIRA 3 DO 5 MM U ODNOSU NA 
LINIJE.

- ako linije za alat-stancnu ukljucujete u 
pripremu onda neka one budu u spot boji 
ili ih ne stavljajte na pripremu




